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Introducao

Este manual contém descrigdes de instalagdo e manutengdo de unidades fabricadas pela Parker Hannifin.
Antes de utilizar a unidade hidraulica, leia por completo e atentamente este manual, pois as informagdes
aqui contidas sdao importantes para garantir sua seguranca e a vida util do equipamento.

Qualquer informagao adicional pode ser obtida da Parker, tendo como referéncia as informagdes contidas
nas etiquetas existentes no flange de acoplamento para o conjunto motor bomba ou no reservatério no
caso da unidade hidraulica.

Os clientes Parker no Brasil dispdem de um Servigo de Atendimento ao Cliente — SAC, que |hes prestara
informagdes sobre produtos, assisténcia técnica e distribuidores autorizados mais préximos, através de
uma simples chamada gratis para o nimero 0800-PARKER H.

Localizacao

O local adequado de instalagao e funcionamento da unidade hidrdulica contribui para a sua operagao
normal. Sempre que possivel, deve ser instalada em local coberto, arejado, limpo, seco, num ambiente
com o minimo de impurezas suspensas no ar, e afastado de irradiacdo de calor. Com isso, a unidade
hidraulica tem uma boa troca de calor com o ambiente e pouca possibilidade de contaminacdo do
reservatorio através do filtro de ar (respiro do reservatoério). As tampas do reservatério devem estar bem
vedadas e os filtros de ar bem fixos.

Se a unidade hidraulica for trabalhar num ambiente agressivo, essas condicGes devem ser evidenciadas
durante o projeto para avaliar a necessidade de instalacdo de trocadores de calor, sistema de
abastecimento de déleo através de filtros absolutos, filtro de ar de maior vazdo, reservatério de maior
dimensdo para proporcionar uma melhor troca de calor com o ambiente, pintura apropriada, etc.

Itens de seguranca

O sistema hidraulico deve ser projetado e executado de modo que as pessoas ndo possam ser postas em
perigo durante maus funcionamentos possiveis. Isto requer que as bombas e os dispositivos diversos
estejam operando dentro do suas escalas especificadas da pressdo. Os danos possiveis ao sistema de
controle elétrico devem ser limitados ao minimo.

Nota:
e Nao fumar préximo ao sistema hidraulico.
e Nao lavar os componentes com jatos de agua.
¢ Nao realizar nenhuma manutengao no sistema com a parte elétrica ligada.
e Nao aproximar chamas ou objetos quentes dos componentes hidraulicos.
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Limpeza

Os equipamentos hidraulicos trabalham com elevadas pressdes, velocidades considerdveis e alta
sensibilidade. Necessitam, portanto, de inspegao continua do desempenho e do estado de conservagao,
além de ser obrigatdria a limpeza. A limpeza do local de instalagao do sistema hidraulico é fundamental
para um bom funcionamento. Isso reduz a possibilidade de contaminagao ambiental, eliminando as
impurezas que penetrariam no sistema hidraulico. Como parte integrante, a limpeza deve ser estendida
e praticada nas oficinas, dreas de montagem, manutencdo e testes. Estas dreas devem estar bem
separadas dos locais cujas atividades envolvam servicos de soldagem, pintura e ambientes com acumulo
de poeira, agua, vapor, etc.

Portanto, para garantir uma boa instalagao, inspe¢ao e manutengao, é necessario dar uma atengao
especial a limpeza do equipamento e da drea onde sera efetuada a instalacdo. Todos os componentes
devem estar protegidos e isolados, e devera ser mantida essa condigao até o momento da montagem final.
Qualquer impureza que venha a contaminar o circuito hidraulico resultara em prejuizos ao sistema.

Montagem e interligacao

A tubulagao deve ser bem encaminhada e ter boa localizagdo, para facilitar o acesso aos pontos de
regulagem e controle, bem como facilitar a manutengao e evitar acidentes. A interligacao é feita
utilizando-se tubos de ago sem costura, mangueiras apropriadas e conexdes, com dimensionamento
compativel com a vazdo e pressao do sistema hidraulico.

Numa instalagdo convencional, costumam-se utilizar tubos e conexdes com anilha progressiva tipo Parker
EO até 38mm de didmetro externo. A partir dessa medida é recomendado o uso de tubos, conexdes
forjadas e flanges para solda. Na montagem, a tubulacdo ndo pode estar tensionada. Deve-se evitar
também a utilizacdo de cotovelos e curvas bruscas ao longo da tubulacao.

Para tubulagdes longas, é recomendada a utilizagdo de bragadeiras de material plastico como suporte
(clamping).

Deve ser dada atencdo especial a limpeza interna da tubulagdo para que sejam removidos todos os indicios
de contaminantes, como os cavacos formados apds operacdo de corte de tubos. Numa eventual oxidacdo
interna, o tubo deve ser decapado e lavado com querosene. No caso de tubulacdo soldada ou curvada a
guente, a tubulacdo devera ser decapada, neutralizada e lavada com querosene para a completa remocao
das carepas de solda.
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Contaminacao

Todo e qualquer tipo de contaminagao devera ser evitado e combatido. Geralmente a formacgao de

contaminantes ocorre da seguinte forma:
e Incorporados nos processos de fabricacdo dos componentes;
e Incorporados durante a montagem do sistema;
¢ Incorporados no fluido hidraulico ou durante o abastecimento;
¢ Introduzidos durante a manutengao, cada vez que o circuito é aberto; entram pelo filtro de ar contaminantes resultantes
da degradagédo dos componentes.

Contaminacgdo em sistemas hidraulicos causa, em geral: desgastes, emperramentos e obstrucdo de
orificios. Com isso, o sistema tem um desempenho insatisfatorio, perda de poténcia, operagdo irregular,
controles com capacidade reduzida, choques hidraulicos com aumento e queda de pressdo, vazamentos
internos, elevagao da temperatura, riscos de acidentes, provocam vazamentos e até o sucateamento dos
componentes. Um contaminante circulando num circuito hidraulico resulta em desgaste de um
componente. Esse desgaste gera novos contaminantes que, em contato com os outros componentes,
provocam uma “reacdo em cadeia” na formacado de novos pontos de contaminacdo no circuito hidraulico.
O custo de ignorar a limpeza e a contaminacao do sistema hidraulico é muito grande em termos de
manutencao, substituicdo e reposicao de componentes, tempo de parada e perda de producao.

Instalacdo elétrica

Verificar se a tensdo e corrente de acionamento do motor elétrico e dos componentes elétricos do sistema
hidraulico estdo corretas e de acordo com a tensdo e correntes disponiveis no local da instalacdo. Para
tanto, verificar as informagGes contidas nas etiquetas dos produtos do sistema hidraulico.

Abastecimento

No sistema hidraulico o éleo é o meio de transmissdo de energia e, ao mesmo tempo lubrificante de todos
0s componentes.

Utilizar sempre dleo recomendado e de boa qualidade, e ndo misturar diferentes marcas.

Antes de abastecer a unidade hidraulica, limpar externamente o reservatorio e certificar-se de que o
mesmo estd limpo internamente.

Para abastecer, utilizar o bocal de enchimento ou o filtro de abastecimento. Todos os meios utilizados para
abastecer o reservatodrio devem estar muito limpos. Para abastecer o reservatdrio, utilizar a unidade de
transferéncia e filtragem de 6leo Parker modelo Guardian®. O abastecimento devera ser feito até o nivel
maximo.

VG22 = Condigdes de frio extremo e tubulagdo extremamente longa.

VG32 = Condigdes de clima frio normal.

VG46 = Condigoes normais, prédios fechados.
VG68 = Condigdes tropicais (climas quentes).
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Instalacao, manutencao e inspec¢ido Unidades Hidraulicas:

As instalacoes e reparos devem ser realizados por profissionais, pois requerem conhecimentos especificos,
bem como medidas de seguranca e engenharia. Trabalhos em sistemas que incluem acumuladores, s6
podem ser finalizados apds descarregar o fluido de pressao. A inspe¢do comum do sistema hidraulico pode
ser realizada em curtos intervalos. O monitoramento automatico do sistema, ja é proporcionado

parcialmente através de:
¢ Nivel do 6leo no tanque;
e Atemperatura de trabalho devera ser entre 30 e 60°C, dependendo das condi¢des de aplicagéo;
e Condigdes do fluido (inspegéao visual, cor e cheiro do 6leo hidraulico);
e Pressdes de trabalho;
e Pré-carga de gas do acumulador;
e Vazamentos na bomba, valvulas e condutores;
e Elementos do filtro para limpeza;
e As mangueiras devem ser verificadas de acordo com o tempo e utilizagéo;

Todos os detectores mecanicos e eletronicos devem ser verificados ao funcionar; todas as partes do
sistema devem ser verificadas.

Um sistema bem instalado e regulado, tera um funcionamento normal e sem falhas. Com esta condigao
uma vida util longa podera ser obtida aplicando-se os principios basicos de uma boa inspecdo e
manutencdo que qualquer maquina de precisdo requer. O plano basico de manutencgdo é composto de

algumas operagdes fundamentais que precisam ser efetivamente executadas com regularidade:

e Todos os equipamentos de seguranga devem ser verificados;

e Limpeza externa: Limpar toda a instalagédo hidraulica. Com isso é possivel ver e corrigir pontos de vazamentos, além de
evitar a contaminagao do sistema;

e Filtro de ar: Trocar filtro de ar (respiro do reservatério) o préprio filtro indica através da mudancga de coloragédo de seus
elementos o seu nivel de saturagéo;

e Filtro de dleo (sucgéo, retorno e pressao): Elemento de malha metélica: limpar com querosene; Elemento de fibra
sintética ou papel:

Trocar quando o elemento filtrante apresentar-se “saturado”. Opcionalmente os filtros sdo fornecidos com
indicadores dpticos ou elétricos de saturacdo, que indicam o momento adequado para efetuar a
substituicdo.

Os periodos de limpeza ou troca dos elementos filtrantes podem variar de acordo com a condicdo
ambiente do local e o regime de trabalho do equipamento. Em ambientes normais com poucas impurezas
suspensas no ar o periodo de troca pode ser aumentado. Em ambientes agressivos com muitas impurezas

suspensas no ar, o periodo serd reduzido.

¢ Nivel de 6leo: Verificar o nivel de éleo constantemente e nunca operar o equipamento abaixo do nivel minimo
(monitorado automaticamente pelo sistema);

e  Temperatura do 6leo: Verificar se esta dentro da faixa de temperatura de trabalho, estimada entre 30 e 60°C (a
temperatura é monitorada automaticamente pelo sistema);

e Pressao do sistema: Verificar se esta dentro do especificado pelo projeto para os diversos pontos de regulagem do
sistema hidraulico (monitorado automaticamente pelo sistema);

¢ Ruido e vibragdo: Qualquer ruido ou vibrag@o anormal, verificar a causa;

e Andlise do éleo: Analisar as propriedades fisico-quimicas e o grau de contaminagéo. Utilizar o contador de particulas
PARKER PLC2000.
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O necessario prescrito para trocar o 6leo é em intervalos de limpeza conforme I1SO 4406 ou NAS 1638,
dependendo da utilizacdo de componentes hidraulicos. Isto requer criterioso planejamento, a fim de
garantir a vida Gtil das bombas e dispositivos. E indispenséavel inspecionar os respiradouros dos filtros

regularmente.

e Componentes hidraulicos (bombas, vélvulas e atuadores). E dificil estabelecer a vida média para troca desses
componentes. Para uma avaliagao segura deve ser tratado caso a caso, através de um plano de inspegao e testes para
verificar se 0 desempenho do componente atende as necessidades operacionais.

Qualquer variacdo de temperatura, pressao, ruido, vibracao, nivel de 6leo sdo sintomas de anormalidade
gue deve ser eliminada através de uma analise técnica do esquema hidraulico, descricdo operacional,
funcdo e operacgao de cada componente do circuito hidraulico.

Em geral, cumprindo-se rigorosamente todos os itens descritos, tomando a maxima precaug¢do no sentido
de evitar a contaminac¢do do sistema, mantendo uma filtragem eficiente e com o sistema bem regulado,
teremos a performance desejada do equipamento e o aumento de sua vida util.

Normas e orientagoes adicionais

Particularmente nés recomendamos as seguintes normas e orientagoes:

e Padrdo internacional ISO 4413
e Padrao alemao VDMA 24572

Instalacao, manutencao e inspecao Cilindros Hidraulicos:

Observar semanalmente possiveis vazamentos externos de dleo;

e (Caso o vazamento seja pela haste do cilindro, observar riscos e/ou batidos na mesma;

e Despressurizar todo o sistema hidraulico, inclusive o cilindro, evitando qualquer acidente;
e Limpe o cilindro e a banca de desmontagem;

® Desmonte o equipamento e substituir as veda¢des do ponto de vazamento;

e (Caso existir riscos e/ou batidas na haste do cilindro, riscos no didmetro interno da camisa,

recomenda-se enviar o cilindro para o Fabricante para realizar uma manutencao completa;
® Montar os componentes do cilindro conforme desenhos de montagem;
® Para componentes externos ao cilindro, recomenda-se executar lubrificacdo periodicamente;

® Para armazenamentos prolongados (acima de 30 dias):
o Prever 6leo protetor nas camaras internas dos cilindros;(Ex.: SAE VG 46
o ou similar).
Retirar o cilindro da embalagem e coloca-lo na horizontal sobre 2 pontos de apoio girando entre 60°a 180°a
cada 30 dias
Utilizar protegéo anti-corrosiva nas superficies de encaixe (Ex.: brago do munhao, rétulas, pinos, roscas, etc.);
Envolva as superficies salientes com material PVC para a prote¢do contra choques mecanicos;
Desmontar os raspadores de bronze, caso haja, e armazena-los separadamente:
Obstrua as conexodes (porticos de entrada e saida do fluido) com tampas que requerem anéis o’ring.
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